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© Phospholipidische Zusammensetzung. 

© Es wird eine phospholipidische Zusammensetzung beschrieben, die neben ublichen Inhaltsstoffen minde- 
stens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin sowie weniger als 
3 Gew.% Phosphatidylethanolamin enthalt. 

Ein Verfahren zur Herstellung der phospholipidischen Zusammensetzung setzt acyliertes Rohlecithin als 
Ausgangsmaterial ein und behandelt dieses acylierte Rohlecithin mit Methanol. Nach Abtrennen eines dabei 
anfallenden Ruckstandes wird die phospholipidische Zusammensetzung aus dem Methanol-Extrakt isoliert. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine phospholipidische Zusammensetzung mit den Merkmalen des 
Oberbegriffs des Patentanspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen phospholipidi- 
schen Zusammensetzung mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Patentanspruchs 11. 

Phospholipidische Zusammensetzungen kommen in der Natur mit unterschiedlichem chemischem 
5 Aufbau vor. So konnen beispielsweise phospholipidische Zusammensetzungen aus tierischen Ausgangspro- 
dukten, wie beispielsweise aus Eiern, isofiert werden. Daruber hinaus konnen pflanzliche Ausgangsmateria- 
iien, wie z.B. KokosnuB-Kopra, Palmkerne, Erdnusse, Raps, Sonnenblumenkerne, Olpalmen, Oliven oder 
insbesondere Sojabohnen, fur die Gewinnung von phospholipidischen Zusammensetzungen eingesetzt 
werden. 

70 Zur Isoiierung der phospholipidischen Zusammensetzung aus den zuvor genannten pflanzlichen Aus- 
gangsmaterialien wird das entsprechende 6l, beispielsweise durch Einleiten von geringen Mengen Wasser- 
dampf oder Wasser, entschleimt. Die dabei entstehende phospholipidische Zusammensetzung, die auch 
Lecithinschlamm genannt wird, weist in der Regel zwischen etwa 8 Gew.% und 59 Gew.% Phospholipide 
auf, wobei der Lecithinschlamm anschlieBend getrocknet wird, so daB nach der Trocknung ein so genanntes 

15 Rohlecithin anfallt. 

Abhangig von dem jeweils eingesetzten Ausgangsmaterial, aus dem der Lecithinschlamm isoliert wurde, 
variiert die chemische Zusammensetzung eines derartigen Lecithinschlamms. So besteht das wohl wichtig- 
ste Rohlecithin, das aus Sojabohnen isoliert und dementsprechend auch als Sojalecithin benannt wird, 
gemaB PARDUN (Pardun, H., Die Pflanzenlecithine, Verlag fur Chem. Industrie H. Ziolkowsky, 1988) aus 
20 etwa 

30 Gew.% - 35 Gew.% Triglyceride; 

2 Gew.% - 5 Gew.% freie Fettsauren, Sterine, Tocopherole; 

11 Gew.% - 17 Gew.% Glykolipide, Kohiehydrate; 
48 Gew.% - 55 Gew.% Phospholipide; und 

25 0,2 Gew.% - 0,7 Gew.% Wasser. 

Wie dem zuvor wiedergegebenen chemischen Aufbau zu entnehmen ist, stellen die etwa 48 Gew.% - 
etwa 55 Gew.% Phospholipide den Hauptbestandteil von phospholipidischen Zusammensetzungen dar. 
Diese Phospholipide im Rohlecithin bestehen im wesentlichen aus Phosphatidylchohn, Phosphatidylethano- 
lamin und Phosphatidylinosit, wobei die Massen dieser Hauptbestandteile, bezogen auf die Masse des 

30 Rohlccithins, in etwa wie fo'gt variieren: 

12 Gew.% - 18 Gew.% Phosphatidylcholin; 

9 Gew.% - 15 Gew.% Phosphatidylethanolamin; und 
8 Gew.% - 12 Gew.% Phosphatidylinosit. 

Neben den zuvor genannten Hauptbestandteilen weist das rohe Sojalecithin Lysophosphatidylcholin, 
35 Lysophosphatidylethanolamin, Phosphatidsaure sowie N-Acyl-Phosphatidylethanolamin als weitere phospho- 
lipidische Inhaltsstoffe auf, wobei die Konzentration an N-Acyl-Phosphatidylethanolamin zwischen 1 Gew.% 
und 3 Gew.%, bezogen auf die Masse des rohen Sojalecithins, variiert. 

Das zuvor genannte Rohlecithin kann, abhangig von dem jeweiligen Anwendungszweck, weiterverarbei- 
tet werden. So ist es beispielsweise moglich, aus Rohlecithin durch acetonische Entolung ein Reinlecithin 
40 herzustellen, wobei bei der acetonischen Entolung die eingangs genannten Neutrallipide aus den Rohlecit- 
hinen weitestgehend entfernt werden, so daB der Phosphatidylcholingehalt eines derartigen Reinlecithins auf 
einen Wert zwischen 25 Gew.% und 30 Gew.%, bezogen auf die Masse des Reinlecithins, ansteigt 

Desweiteren ist es moglich, den Lecithinschlamm, der, wie bereits vorstehend ausgefuhrt ist, durch 
Einleiten von geringen Mengen Wasserdampf oder Wasser aus dem Pflanzenol entsteht, durch Umsetzung 
45 mit Saureanhydriden zu acylieren, wobei nach Trocknung acylierte Lecithine entstehen, die im wesentlichen 
12 Gew.% - 18 Gew.% Phosphatidylcholin; 

3 Gew.% - 5 Gew.% Phosphatidylethanolamin; 

6 Gew.% - 10 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin; und 

8 Gew.% - 12 Gew.% Phosphatidylinosit 
so als phospholipidische inhaltsstoffe enthalten. Weiterhin weist das acylierte Lecithin noch geringe Konzentra- 
tionen der zuvor beim Rohlecithin genannten weiteren Phospholipide auf. 

Die zuvor genannten acylierten Lecithine konnen nur bedingt im pharmazeutischen und kosmetischen 
Bereich eingesetzt werden. Dies hangt damit zusammen, daB bei Verwendung von acylierten Lecithinen die 
Gefahr besteht, daB entsprechend hiermit hergestellte kosmetische oder pharmazeuttsche Zubereitungen 
55 relativ schnell altern, was sich beispielsweise in unerwunschten Geschmacks-, Farb- und/oder Geruchsver- 
anderungen der entsprechenden Zubereitungen ausdrucken kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine phospholipidische Zusammensetzung zur 
Verfugung zu stellen, die fur die Herstellung von lagerstabilen Lebensmitteln, GenuBmitteln, Kosmetika 
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und/oder pharmazeutischen Zubereitungen besonders geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine phospholipidische Zusammensetzung mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. 

Die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung mit einem Gehalt von mindestens 20 

5 Gew.% Phosphatidylcholin weist neben den ublichen Inhaltsstoffen desweiteren mindestens 20 Gew.% N- 
Acyl-Phosphatidylethanolamin sowie weniger als 3 Gew% Phosphatidylethanolamin auf. 

Uberraschend konnte festgesteilt werden, daB die zuvor genannte erfindungsgemaBe phospholipidische 
Zusammensetzung hervorragend fur die HersteNung von Lebensmitteln, GenuBmitteln, Kosmetika und/oder 
pharmazeutischen Produkten eingesetzt werden kann, da die erstellten Lebensmittel, GenuBmittel, Kosmeti- 

10 ka und/oder pharmazeutischen Produkte eine hohe Lagerstabilitat aufweisen, was bei Verwendung der 
bekannten und eingangs beschrtebenen acylierten Phospholipiden nur bedingt moglich ist. Auch treten bei 
der Verwendung der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung keine unerwunschten 
Geruchs- und/oder Geschmacksveranderungen der hiermit hergestellten Lebensmittel, GenuBmittel, Kosme- 
tika und/oder Pharmazeutika auf, was darauf zuruckgefuhrt wird, daB in der erfindungsgemaBen Zusammen- 

75 setzung bewuBt die Konzentration an Phosphatidylethanolamin sehr gering gehalten wird, d.h. sie betragt 
weniger als 3 Gew.%. Durch einen derartig geringen Gehalt an Phosphatidylethanolaminen werden 
unerwunschte Nebenreaktionen zwischen dem Phosphatidylethanolamin und den in den Lebensmitteln, 
GenuBmitteln, Kosmetika und/oder Pharmazeutika enthaltenen Aroma- und/oder Wirkstoffen verhindert, so 
daB bei Verwendung der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung demnach auch keine 

20 oder nur geringe unerwunschte und den Geruch und/oder den Geschmack verandernde Reaktionsprodukte 
von Phosphatidylethanoiamin mit Wirk- und/oder Aromastoffen entstehen konnen. Wegen der nicht oder nur 
im untergeordneten MaB stattfindenden Reaktionen zwischen dem in der erfindungsgemaBen phospholipidi- 
schen Zusammensetzung enthaltenen Phosphatidylethanolamin und den Wirkstoffen bzw. Aromastoffen 
konnen diese auch nicht bei der HersteNung und/oder Lagerung der Lebensmittel, GenuBmittel, Kosmetika 

25 und/oder pharmazeutischen Produkte unwirksam gemacht werden, wodurch die hohere Wirksamkeit und 
die verbesserte Lagerstabilitat der unter Verwendung der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusam- 
mensetzung hergestellten kosmetischen und pharmazeutischen Zubereitungen sowie der entsprechenden 
Lebensmittel bzw. GenuBmittel erklarlich wird. Auch treten bei Verwendung der erfindungsgemaBen 
phospholipidischen Zusammensetzung bei der HersteNung der zuvor genannten Produkte keine uner- 

30 wunschten Farbveranderungen der Fertigprodukte auf, selbst dann nicht, wenn diese Fertigprodukte uber 
einen langeren Zeitraum lagern. Auch diese Farbstabilitat der Fertigprodukte wird darauf zuruckgefuhrt, daB 
es bei der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung zu keiner Reaktion zwischen dem 
Phosphatidylethanolamin und den entsprechenden Inhaltsstoffen der Lebensmittel, GenuBmittel, Kosmetika 
bzw. pharmazeutischen Zubereitungen kommt. Weiterhin scheint die erfindungsgemaBe phospholipidische 

35 Zusammensetzung eine unerwunschte Oxidation von damit hergestellten Lebensmitteln, GenuBmitteln, 
Kosmetika und/oder pharmazeutischen Zubereitungen zu verhindern, wobei diese Schutzwirkung auf die 
hohe Konzentration von N-Acyl-Phosphatidylethanolaminzuruckgefuhrt wird. 

Daruber hinaus weist die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung weitere Vortetle auf. 
So konnte festgesteilt werden, daB sich die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung 

40 hervorragend als Dispergiermittel bzw. Emulgiermittel eignet, so daB mit der erfindungsgemaBen phospholi- 
pidischen Zusammensetzung eine Vielzahl von Inhaltsstoffen bzw. Wirkstoffen von Lebensmitteln, GenuB- 
mitteln, Kosmetika und/oder pharmazeutischen Zubereitungen hervorragend dispergiert bzw. emulgiert 
werden konnen. Bei entsprechend hergestellten Dispersionen bzw. Emulsionen, bei denen es sich sowohi 
urn OI-in-Wasser-Emulsionen als auch urn Wasser-in-6l-Emulsionen handefte, treten auch bei extrem langer 

45 Lagerzeit keine unerwunschten Entmischungsphanomene auf, so daB beispielsweise entsprechend herge- 
stellte flussige oder pastenformige Lebensmittel, GenuBmittel Kosmetika oder pharmazeutische Zubereitun- 
gen eine uber einen langen Zeitraum gleichbleibende Konsistenz aufweisen. Ebenso ruft die erfindungsge- 
maBe Zusammensetzung bei einer topischen Anwendung selbst bei sehr empfindlichen Benutzern keine 
Hautreizungen oder Hautrotungen hervor, so daB sich die erfindungsgemaBe Zubereitung hervorragend als 

50 Grundstoff fur die HersteNung von topisch anzuwendenden Kosmetika bzw. Pharmazeutika eignet, wie z.B. 
Salben, Cremes, Shampoos o.dgl.. 

AuBer dem zuvor genannten Phosphatidylcholin, dem N-Acylphosphatidylethanolamin sowie dem 
Phosphatidylethanolamin weist die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung als ubliche 
Inhaltsstoffe solche Inhaltsstoffe auf, wie diese vorstehend unter Angabe von Gewichtsverhaltnissen genannt 

55 sind, namlich Triglyceride, freie Fettsauren, Stertne, Tocopherole, Glykolipide, Kohlehydrate und Wasser. 
Weiterhin enthalt die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung noch andere Phospholipide, 
wie beispielsweise Lysophosphatidylcholin, Lysophosphatidylethanolamin, Phosphatidsaure und/'oder Deri- 
vate davon. 
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Bezuglich der Konzentration an Phosphatidylcholin in der erfindungsgemaBen phosphoiipidischen 
Zusammensetzung ist festzuhalten, daB grundsatzlich diese Konzentration an Phosphatidylcholin uber 20 
Gew.%, bezogen auf die phospholipidische Zusammensetzung, betragen soil. Vorzugsweise weist jedoch 
die phospholipidische Zusammensetzung eine Konzentration an Phosphatidylcholin zwischen 22 Gew.% 
5 und 40 Gew.%, insbesondere zwischen 25 Gew.% und 30 Gew.%, bezogen auf die Masse der phosphoiipi- 
dischen Zusammensetzung, auf. 

Die Konzentration des N-Acyl-Phosphatidylethanolamins in der erfindungsgemaBen Zusammensetzung 
variiert zwischen 21 Gew.% und 40 Gew.%, insbesondere zwischen 24 Gew.% und 28 Gew.%. 

Urn die eingangs bei der erfindungsgemaBen phosphoiipidischen Zusammensetzung beschriebenen 
w unerwunschten Reaktionen zwischen dem Phosphatidylethanolamin und den Inhaltsstoffen bzw. Wirkstoffen 
zu verhindern, sieht eine weitere, besonders geeignete Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen phosphoii- 
pidischen Zusammensetzung vor, daB hierbei die Zusammensetzung zwischen 0,01 Gew.% und 1,5 Gew.% 
Phosphatidylethanolamin aufweist. Vorzugsweise dann, wenn diese Konzentration an Phosphatidylethanola- 
min unter 1 Gew.%, bezogen auf die phospholipidische Zusammensetzung, liegt, sind diese unerwunschten 
rs Nebenreaktionen, die zu Geruchs- und/oder Geschmacksveranderungen oder zu unerwunschten Verande- 
rungen der Farbe fuhren konnen, ausgeschlossen. 

Eine andere Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Zusammensetzung sieht vor, da/3 hierbei die 
erfindungsgemaBen Zusammensetzungen mindestens 30 Gew.% negativ geladene Phospholipide aufweist, 
so insbesondere N-Acyl-Phosphatidylethanolamine in der zuvor genannten Konzentration, zwischen etwa 1 
20 Gew.% und 3 Gew.% Phosphatidsaure sowie zwischen etwa 2 Gew.% und etwa 6 Gew.% Phosphatidylino- 
sitol sowie andere negativ geladene Phospholipide, wie vorzugsweise Salze von Phosphatidylglycerol oder 
entsprechende Derivate. 

Bedingt durch die vorstehend angegebene relativ hohe Konzentration an negativ geladenen Phospholi- 
piden eignet sich eine derartige Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Zusammensetzung hervorragend 
25 zur Stabilisierung von Liposomen, die aus solchen Phospholipidfraktionen hergestelit sind, die eine hohe 
Konzentration an Phosphatidylcholin aufweisen, so insbesondere eine Konzentration von mindestens 80 
Gew.% und vorzugsweise 90 Gew.% Phosphatidylcholin. 

Eine besonders geeignete und bevorzugt eingesetzte erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammen- 
setzung weist 
30 25 Gew.% - 30 Gew.% Phosphatidylcholin, 

24 Gew.% - 28 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin, 
0,01 Gew.% - 1,5 Gew.% Phosphatidylethanolamin, und 
40,5 Gew.% - 50,99 Gew.% sonstige Inhaltsstoffe 
auf. Bei den zuvor genannten sonstigen Inhaltsstoffen handelt es sich urn die zuvor genannten Inhaltsstoffe, 
35 insbesondere urn Triglyceride, freie Fettsauren, Sterine, Tocopheroie, Glykolipide, Kohlehydrate oder 
sonstige Phospholipide wie beispielsweise Phosphatidsaure, Lysophosphatidylethanolamin, Phosphatdiyl- 
glycerol und/oder Derivate davon. Die zuvor beschriebene Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
phosphoiipidischen Zusammensetzung weist ausgezeichnete Dispergier- und Emulgiereigenschaften fur 
eine Vielzahl von Wirkstoffen oder Inhaltsstoffen auf, so daB diese Ausfuhrungsform besonders geeignet ist, 
40 beispielsweise fur die Herstellung von Lebensmitteln, Genufimitteln, Kosmetika oder pharmazeutischen 
Zubereitungen eingesetzt werden kann. Daneben besitzt diese Ausfuhrungsform im verstarkten MaBe all die 
Vorteile, die eingangs bei der erfindungsgemaBen phosphoiipidischen Zusammensetzung ausfuhriich be- 
schrieben sind. 

Vorstehend ist im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen Zusammensetzung allgemein nur von N- 
45 Acyl-Phosphatidylethanolamin gesprochen worden. Vorzugsweise handelt es sich bei diesem N-Acyl- 
Phosphatidylethanoiamin urn ein N-Oleyl-Phosphatidylethanolamin, ein N-Palmitoyl-Phosphatidyiethanola- 
min, ein N-Stearyl-Phosphatidylethanolamin, ein N-Myristoyl-Phosphatidylethanolamin und/oder ein N-Ace- 
tyl-Phosphatidylethanolamm jeweils allein oder in Mischung, wobei insbesondere bevorzugt eine solche 
erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung eingesetzt wird, bei der das N-Acyl-Phosphatidy- 
50 iethanolamin zumindestens aus 90 Gew.% N-Acetyl-Phosphatidylethanolaminen besteht. Eine derartige 
Ausfuhrungsvariante der erfindungsgemaBen Zusammensetzung laflt sich insbesondere auch zur Herstel- 
lung von solchen pharmazeutischen oder kosmetischen Zubereitungen einsetzen, die topisch angewendet 
werden, da insbesondere das N-Acetyl-Phosphatidylethanolamin eine hohe Wirksamkeit in bezug auf die 
Verhinderung von Hautreizungen oder Augenreizungen besitzt und zudem noch in bezug auf Hautentzun- 
55 dungen oder Hautschadigungen therapeutisch wirkt. wie dies in den deutschen Patentanmeldungen P 42 42 
959.5 und P 42 42 960.9 ausfuhriich beschheben ist. 

Zuvor sind im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen phosphoiipidischen Zusammensetzung 
Konzentrationen insbesondere fur Phosphatidylcholin, N-Acyl-Phosphatidylethanolamin und Phosphatidy- 



4 



EP 0 604 806 A2 



lethanolamin sowie fur die ublichen Inhaltsstoffe angegeben, wobei sich diese Konzentrationsangaben auf 
eine feste, unverdunnte phospholipidische Zusammensetzung beziehen. Dies bedeutet, daB die teste 
phospholipidische Zusammensetzung als solche verwendet wird. Fur spezielle Anwendungsfalle bietet es 
sich jedoch insbesondere auch unter dem Gesichtspunkt der besseren Handhabung an, hier flussige 

5 Formuiierungen der phosphotipidischen Zusammensetzung zu verwenden, vorzugsweise Losungen der 
erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung. Als Losungsmittel fur die erfindungsgemaBe 
phospholipidische Zusammensetzung kommen abhangig von dem jeweiligen chemischen Aufbau C1-C4- 
Alkohole, Mono- und/oder Diglyceride und/oder Polyalkohole in Frage, wobei bevorzugt die phospholipidi- 
sche Zusammensetzung in Propylenglykol gelost ist. Urn derartige Losungen der erfindungsgemaBen 

10 phospholipidischen Zusammensetzung herzustelten, werden 70 Gew.% bis 90 Gew.% der zuvor beschrie- 
benen phospholipidischen Zusammensetzungen, die mindestens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 
20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin und weniger als 3 Gew.% Phosphatidylethanolamin enthalten, 
in 30 Gew.% bis 10 Gew.% Losungsmittel, insbesondere Propylenglykol, gelost. 

Die vorliegende Erfindung betrifft desweiteren ein Verfahren zur Herstellung der zuvor beschriebenen 

75 phospholipidischen Zusammensetzung. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren zur Herstellung der zuvor beschriebenen phospholipidischen 
Zusammensetzung wird als Ausgangssubstanz ein acyliertes Rohphosphatid etngesetzt, wobei das acylierte 
Rohphosphatid mit Methanol behandelt und der in Methanol losliche Anteil isoliert wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zeichnet sich durch den besonderen Vorteil aus, daB es einfach und 

20 mit einem relativ geringen apparativen Aufwand durchzufuhren ist. Dies wiederum fuhrt dazu, daB nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren besonders schnell und extrem kostengunstig die zuvor beschriebene erfin- 
dungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung herstellbar ist, wobei dtese phospholipidische Zusam- 
mensetzung dann mindestens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidy- 
lethanoiamin und weniger als 3 Gew.% Phosphatidylethanolamin sowie sonstige ubliche Inhaltsstoffe, wie 

25 beispielsweise freie Fettsauren, Sterine, Tocopherole, Glykolipide, Kohlehydrate, Wasser, sonstige 
Phospholipide, wie insbesondere Lysophosphatidylcholin, Lysophosphatidyiethanolamin, Phosphatidsaure 
und/oder Phosphatidylglycerol, enthalt. 

Vorzugsweise wird bei dem erfindungsgemaBen Verfahren als Ausgangssubstanz ein solches acyliertes 
Rohphosphatid eingesetzt, das durch Acylierung in der bekannten Weise, beispielsweise nach PARDUN 

30 ("Die Pflanzenlecithine", Verlag fur chemische Industrie H, Ziolkowsky KG, Augsburg, 1988) aus rohem 
Sojalecithin, hergestellt ist. 

Urn eine unerwunschte Veranderung des eingesetzten acylierten Rohphosphatids bei der Behandlung 
mit dem Methanol zu verhindern und urn insbesondere sicherzustellen, daB die aus dem acylierten 
Rohlecithin mit Methanol zu isolierende Fraktion auch den chemischen Aufbau aufweist, wie dieser 

35 vorstehend fur die phospholipidische Zusammensetzung beschrieben ist, wird vorzugsweise die Behand- 
lung bei Raumtemperatur, d.h. somit in einem Temperaturbereich zwischen 5 'C und 35 "C, insbesondere 
zwischen 10 *C und 15 *C, durchgefuhrt Selbstverstandlich ist es jedoch auch moglich, hier hohere 
Temperaturen, so zum Beispiel Temperaturen zwischen 35 *C und 60 "C, auszuwahlen, wobei jedoch die 
erhohte Temperatur dann die Gefahr beinhaltet, daB es hierbei zu unerwunschten Nebenreaktionen des 

40 acylierten Ausgangsproduktes kommt. 

Wird bei dem erfindungsgemaBen Verfahren die Behandlung mit dem Methanol bei einer Temperatur 
zwischen 5 *C und 35 *C durchgefuhrt, so variiert die Behandlungszeit zwischen 30 Minuten und 3 
Stunden. Eine Temperaturerhohung auf etwa 50 *C bewirkt eine Verkurzung der Behandlungszeit auf 25 
Minuten bis 1,5 Stunden. 

45 Urn Reste des bei der Behandlung eingesetzten Methanols aus dem methanolloslichen Anteil zu 
entfernen, wird dieser Extrakt bei Temperaturen zwischen 70 *C und 120 *C bei Normaldruck getrocknet. 

Urn eine Reproduzierbarkeit bezuglich des quantitativen chemischen Aufbaus des bei der Behandlung 
mit Methanol extrahierten Anteils, der die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung darstelft, 
sicherzustellen, empfiehlt es sich, bei der Herstellung der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusam- 

50 mensetzung ein Massenverhaltnis von acyliertem Rohphosphatid zu Methanol auszuwahlen, das zwischen 
1 :3 bis 1 :5 variiert. 

Wie bereits vorstehend ausgefuhrt ist, kann die so gewonnene erfindungsgemaBe phospholipidische 
Zusammensetzung entweder im festen Zustand weiterverarbeitet oder vorzugsweise in einem geeigneten 
Losungsmittel, insbesondere Propylenglykol, aufgenommen werden. Hierfur wird ein Massenverhaltnis des 
55 isolierten, in Methanol loslichen Anteils (methanolfreie, erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammenset- 
zung) zum Losungsmittel zwischen 7:3 bis 9:1 ausgewahlt. 

Wie bereits vorstehend im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammen- 
setzung dargelegt wurde, eignet sich die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung insbe- 
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sondere auch als Zusatzstoff bei der Herstellung von Lebensmitteln, GenuBmitteln, Kosmetika oder 
pharmazeutischen Zubereitungen. Hierbei fallen unter den Begriff "GenuBmittel" alle solche Produkte, die 
fur den menschlichen Verzehr geeignet sind, wie beispielsweise Schokolade, Kuchen, Backmischungen, 
Mixgetranke o. dgl., wahrend unter den Begriff "Kosmetika" alle solche Mittel verstanden werden, die das 

5 menschliche AuBere verandern, so insbesondere Hautpflegemittel, Mittel zur Hautbraunung, kosmetische 
Packungen, Desodoranten, Badezusatze, Parfums, Duftwasser, Lippenstifte, Lidschatten o.dgl.. 

Vorzugsweise wird die zuvor beschriebene erfindungsgemaGe phospholipidische Zusammensetzung als 
Emulgator bzw. Dispergator in kosmetischen Zubereitungen, in Nahrungs- bzw. GenuBmittel oder in 
pharmazeutischen Zubereitungen eingesetzt. Von daher betrifft die vorliegende Erfindung auch Nahrungs- 

w mittel, GenuBmittel, kosmetische oder pharmazeutische Zubereitungen, die die eingangs beschriebenen 
unterschiedlichen Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung ent- 
halten. 

Wird die erfindungsgemaBe phospholipidische Zusammensetzung zur Herstellung von kosmetischen 
oder pharmazeutischen Zubereitungen verwendet, so kann eine derartige kosmetische bzw. pharmazeuti- 

/5 sche Zubereitung als flussige, halbfeste oder feste Zubereitung vorliegen. 

Fur fiussige kosmetische oder pharmazeutische Zubereitungen kommen Tropfen, Tinkturen oder 
Sprays in Frage, die neben der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung ggf. weitere 
Wirkstoffe enthalten, wobei diese weiteren Wirkstoffe in der flussigen Zubereitung geldst, suspendiert, 
emulgiert oder dispergiert sind. 

20 Als halbfeste kosmetische bzw. pharmazeutische Zubereitungen kommen beispielsweise Gele, Salben, 
Cremes oder Schaume in Frage, wahrend unter feste Zubereitungen beispielsweise Pulver, Puder, Granula- 
te, Pellets oder Mikrokapseln fallen. 

Wird die eingangs beschriebene phospholipidische Zusammensetzung in Form einer flussigen Darrei- 
chungsform als pharmazeutisches und/oder kosmetisches Mittel angeboten, so empfiehlt es sich, hierfur 

25 moglichst solche Verdunnungsmittel zu verwenden, die die Haut bei einer topischen Anwendung nicht 
reizen. Dies trifft beispielsweise auf Wasser, einwertige Alkohole, vorzugsweise Ethanol, Isopropanol oder n- 
Propanol, mehrwertige Alkohole, insbesondere Glycerin und/oder Propandiol, Polyglykole, insbesondere 
Polyethylenglykol, Polypropylenglykol und/oder Miglyol, Glycerinformal, Dimethylisosorbit, natiirliche und 
synthetische 6le und/oder Ester, zu. 

30 Fur die Herstellung von halbfesten Darreichungsformen, wie beispielsweise Gele, Salben, Cremes und 
Schaume eignen sich neben den zuvor genannten Verdunnungsmitteln zusatzlich noch Grundmassen, wie 
beispielsweise Bentonit, Veegum, Guarmehl und/oder Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose 
und/oder Carboxymethylcellulose. Ebenso kommen als Grundmasse anstelle der zuvor genannten Grund- 
massen oder zusatzlich zu den zuvor genannten Grundmassen Polymere aus Vinylalkohole, Vinylpyrofido- 

35 ne, Alginate, Pektine, Polyacrylate, feste und/oder flussige Polyethylenglykole, Paraffine, Fettalkohole, 
Vaseline, Wachse, Fettsauren und/oder Fettsaureester in Frage. 

Fur die Herstellung von festen, ebenfalls zur topischen Anwendung geeigneten Zubereitungen, wie 
beispielsweise die zuvor genannten Pulver, Puder, Granulate, Pellets oder Mikrokapseln, besteht die 
Moglichkeit, hier als Bindemittel beispielsweise kolloidale Kieselsaure, Talkum, Milchzucker, Starkepulver, 

40 Zucker, Cellulosederivate, Gelatine, Metalloxide und/oder Metallsalze zu verwenden, wobei die Konzentra- 
tion der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung in derartigen festen pharmazeutischen 
und/oder kosmetischen Zubereitungen davon abhangt, wofur diese Zubereitungen eingesetzt werden. 

Daruber hinaus kann eine unter Verwendung der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammen- 
setzung hergestellte kosmetische und/oder pharmazeutische Zusammensetzung noch weitere Bestandteile, 

45 wie beispielsweise gezielte Wirkstoffe, Konservierungsmittel, Stabilisatoren, Tenside, Emulgatoren, Penetra- 
tionsforderer, Spreitungsmittel und/oder Treibmittel, enthalten. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemaBen phospholipidischen Zusammensetzung sowie des 
erfindungsgemaBen Verfahrens sind in den Unteranspruchen angegeben. 

Die erfindungsgemafie phospholipidische Zusammensetzung und das erfindungsgemaBe Verfahren 

so werden nachfoigend anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 

Ausfuhrungsbeispiel 1 

500 g acetyliertes Rohphosphatid, das durch Acetylierung nach PARDUN (Die Pflanzenlecithine, Verlag 
55 fur chemische Industrie H. Ziolkowsky KG, Augsburg, 1988) aus Soja-Rohlecithinen hergestellt wurde, 
wurde unter Ruhren (Ruhrwerk: Stephan UC 5) bei 30 "C wahrend 2 Stunden mit 1500 g Methanol 
behandelt. Anschliefiend wurde das geruhrte Produkt eine Stunde stehengelassen bis ein Ruckstand 
separiert war. Die Methanolphase wurde abdekantiert und anschlieGend wurde in einem Rotationsverdamp- 
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fer die Flussigkeit entfernt, wobei 120 g phospholipidische Zusammensetzung gewonnen wurde. 

Die Konzentrationen an Phosphatidylcholin, N-Acetyl-Phosphatidylethanolamin und Phosphatidylethano- 
lamin wurden in der phospholipidischen Zusammensetzung quantitativ bestimmt. Diese Analyse ergab 
folgende Werte: 
5 29,9 Gew.% Phosphatidylcholin; 

27 Gew.% N-Acetylphosphatidylethanolamin; 

0,1 Gew.% Phosphatidylethanolamin; 

43 Gew.% ubliche Inhaltsstoffe. 

Qualitativ konnten als ubliche Inhaltsstoffe Triglyceride, freie Fettsauren, Sterine, Tocopherote, Glykoli- 
io pide, Kohlehydrate sowie sonstige Phospholipide ermittelt werden. 

120 g der phospholipidischen Zusammensetzung wurden in 24 g Propylenglykol gelost und die so 
hergestellte Losung wurde als Losung I bezeichnet. 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

15 

500 g acetyliertes Rohphosphatid, das, wie in Ausfuhrungsbeispiel 1 beschrieben, hergestellt wurde, 
wurde entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel 1 behandelt. Abweichend hiervon wurde jedoch zur Isolie- 
rung der phospholipidischen Zusammensetzung 2.000 g Methanol eingesetzt, wobei die Isolierung in zwei 
Stufen durchgefuhrt wurde, wobei in jeder Stufe jeweils mit 1.000 kg Methanol gearbeitet wurde. Die 
20 Temperatur bei der Isolierung betrug 15-20 "C. Ansonsten entsprach das Vorgehen dem Vorgehen, wie 
dies in Ausfuhrungsbeispiel 1 beschrieben ist. 

Nach Abdampfen des Methanols betrug die Ausbeute (phospholipidische Zusammensetzung) 150 g. 

In den vereinigten phospholipidischen Zusammensetzungen wurden quantitativ die Konzentrationen an 
Phosphatidylcholin, N-Acetylphosphatidylethanolamin sowie Phosphatidylethanolamin ermittelt. Die bei der 
25 Isolierung anfallenden ublichen Inhaltsstoffe wurden qualitativ untersucht. 

Die in der vorstehenden Weise aus dem Methanolextrakt isolierte Fraktion wies folgende Zusammenset- 
zung auf: 

24,5 Gew.% Phosphatidylcholin; 

22 Gew.% N-Acetylphosphatidylethanolamin; 
30 0,5 Gew.% Phosphatidylethanolamin; 

53 Gew.% ubliche Inhaltsstoffe. 

Die qualitative Zusammensetzung der ublichen Inhaltsstoffe unterschied sich nicht von der qualitativen 
Zusammensetzung der ublichen Inhaltsstoffe aus Beispiel 1. 

150 g der so isolierten Fraktion wurden in 30 g Propylenglykol gelost, wobei diese Losung als Losung 
35 II bezeichnet wurde. 

Ausfuhrungsbeispiel 3 

Die Isolierung der phospholipidischen Zusammensetzung wurde so durchgefuhrt, wie dies in Beispiel 1 
40 beschrieben ist. Abweichend hiervon wurden jedoch 2.500 g Methanol bei 20 - 25 *C eingesetzt. 

Der vom Methanol befreite Extrakt wog 168 g. in diesem isolierten Extrakt wurden quantitativ die 
Konzentrationen an Phosphatidylcholin, N-Acety!phosphatidylethanolamin und Phosphatidylethanolamin be- 
stimmt. Die desweiteren im isolierten Extrakt enthaltenen ublichen Bestandteile wurden qualitativ untersucht. 
Auch hier unterschieden sich die ublichen Bestandteile m ihrer qualitativen Zusammensetzung nicht von 
45 den ublichen Bestandteilen, wie diese nach Ausfuhrungsbeispiel 1 isoliert worden waren. 

Der isolierte, methanollosliche Extrakt wies folgende Quantitative Zusammensetzung auf: 
21 Gew.% Phosphatidylcholin; 
20,5 Gew.% N-Acetylphosphatidylethanolamin; 
1,5 Gew.% Phosphatidylethanolamin; 
so 57 Gew.% ubliche Inhaltsstoffe. 

168 g des nach Ausfuhrungsbeispiel 3 isolierten Extrakios wuiden m 34 g Propylenglykol gelost. Die so 
hergestellte Losung wurde als Losung III bezeichnet. 

Anwendungsbeispiel A 

55 

Um das Emulgiervermogen der nach den Ausfuhrungsbeispielen 1 bis 3 hergestellten Losungen I bis III 
im Vergleich zu Rohlecithin (Losung V) und acyliertem Rohlecithin (Losung IV) zu uberprufen, wurde 
folgender Versuch durchgefuhrt: 
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Es wurde zunachst eine Fettmischung aus folgenden Stoffen hergestellt: 

69,9 Gew.% Rindertalg 

30,0 Gew.% Kokosol (Cocopur, Fa. Rau) 

0,1 Gew.% Sudanrot (Fa. Fluka) 
5 Die oben genannten Stoffe wurden bei 70 °C im Wasserbad geschmolzen und so lange geruhrt, bis sich 
der Farbstoff gleichmaGig in der Fettmischung verteilt hatte. 

25,7 g der aufgeschmolzenen Fettmischung wurden mit 110 g Magermilchpulver (spruhgetrockneter 
Formtyp) und 1,76 g phospholipidischer Losung (wahlweise Losung I, Losung II, Losung III, Losung IV und 
Losung V) homogen vermischt. Diese Fett/Milch/Phospholipid-Mischung wurde mit einem Ruhrwerk (Krups- 
w Mixer) mit 1 I Wasser (Temperatur 50 *C, 10 - 15 'dH) 4 Minuten wie folgt verruhrt: 

1 Minute Stufe I 

1 Minute Stufe II 

2 Minuten Stufe III 

Die so erhaltene Emulsion wurde in einen auf 50 °C vorgeheizten Mefizylinder gefullt, wobei zum Zeitpunkt 
75 des Auffullens eine homogene Emulsion bestand. 

Die Hone der Aufrahmung der rot gefarbten Fettphasen wurde nach 30 Minuten gemessen und in mm 
ausgewiesen. Das Volumen der verwendeten Mefizylinder betrug 1 I, wobei alle Mefizylinder einen identisch 
groGen Durchmesser aufwiesen. 

Nach einer Verweilzeit von 30 Minuten ergaben sich die in der Tabelle 1 aufgefuhrten Dicken der 
20 aufgerahmten Fettphasen. 



25 



30 



35 



40 



45 



50 
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Tabelle 1 

Dicke der Fettphase in mm nach einer Verweilzeit von 30 Minu- 
ten 



Emulqiermittel 



Dicke der Fettphase in mm 



Losung I (hergestellt nach 
Beispiel 1) 

Losung II (hergestellt nach 
Beispiel 2) 

Losung III (hergestellt nach 
Beispiel 3) 



Losung IV (*) 



14 



Losung V (**) 



21 



* und ** Vergleichsemulgatoren, 



* 12 g acetyliertes Rohlecithin ( Ausgangsprodukt bei den Bei- 

spielen 1-3), aufgenommen in 2,4 g Propylenglykol 
** 12 g Rohlecithin (Sojabohne), aufgenommen in 2,4 g 
Propylenglykol 

Die vorstehenden Werte aus der Tabelle 1 belegen eindeutig, dafi die Losungen IV und V wesentlich 
schlechtere Emulgiereigenschaften aufweisen als die Losungen I bis III. 

Anwendungsbeispiel B 



Um zu beweisen, daf3 die nach den Ausfuhrungsbeispielen 1 bis 3 hergestellten phospholipidischen 
Zusammensetzungen hervorragende Emulgier- bzw. Dispergiereigenschaften aufweisen, wurden unter- 
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schiedfiche Aromen, Riechstoffe und Lichtschutzfilter unter Verwendung der vorstehend beschriebenen 
Losungen I bis V emulgiert bzw. dispergiert. 

Hierbei wurde von folgender Grundrezeptur ausgegangen: 

5 g der zu emulgierenden bzw. zu dispergierenden Substanz; 

4 g wahlweise Losung I bis V. 

Die zuvor genannten Bestandteile wurden unter Ruhren zusammengegeben. Anschliefiend wurden die 
vermischten Bestandteile in einem schnell laufenden Ruhrer (Waring Blendor) mit 100 g demineralisiertem 
Wasser 7 Minuten homogenisiert. 

Von den Dispersionen bzw. Emulsionen wurde die Teilchengrofie nach dem Prinzip des "Laser Light 
Scattering" (Coulter N4SD) bestimmt. 

Die Stabilitat der hergestellten Dispersionen bzw. Emulsionen wurde visuell ermittelt, wobei die 
nachfolgende Tabelle 2 die Zeiten angibt, nach denen die entsprechende Emulsionen bzw. nicht mehr stabil 
war bzw. nach denen der Versuch abgebrochen wurde. 

Die Ergebnisse dieser Messung sind in der nachfolgenden Tabelle 2 wiedergegeben. 

Tabelle 2 



zu emulgierende/dispergierende 






Teilchengrofie in nm 


Stabilitat 


Substanz 










Parfumkonzentrat 1 (Hersteller 1) 


Losung 


IV 


193 


nach 3 Tagen Separation 


Parfumkonzentrat 1 (Hersteller 1 ) 


Losung 


III 


113 


nach 27 Tagen stabil; Versuch 
abgebrochen 


Parfumkonzentrat 2 (Hersteller 2) 


Losung 


IV 


188 


nach 4 Tagen Separation 


Parfumkonzentrat 2 (Hersteller 2) 


Losung 


I 


127 


nach 27 Tagen stabil; Versuch 
abgebrochen 


Lichtfilter (Parsol MCX) 


Losung 


IV 


323 


nach 3 Tagen Separation 


Lichtfilter (Parsol MCX) 


Losung 


III 


294 


nach 27 Tagen stabil; Versuch 
abgebrochen 


Lichtfilter (Eusolex 4360) 


Losung 


IV 


360 


nach 3 Tagen Separation 


Lichtfilter (Eusolex 4360) 


Losung 


III 


294 


nach 27 Tagen stabil; nach 29 
Tagen erkennbare Separation 


Lichtfilter (Eusolex 4360) 


Losung 


II 


272 


nach 45 Tagen stabil; Versuch 
abgebrochen 



Anwendungsbeispiel C 

Es wurde ein Sonnenschutzgel C gemafi der nachfolgend wiedergegebenen Rezeptur hergestellt: 



1 Octyl Methoxycinnamate 


2,5 % 


2 Benzophenone-3 


0,5 % 


3 Distelol 


10,0 % 


4 phospholipidische Zusammensetzung gemafi Beispiel 1 


6,0 % 


5 Wasser, dem. 


79,0 % 


6 Hostacerin PN 73 


1 ,0 % 


7 Parfumkonzentrat 


0,5 % 


8 Phenonip 


0,5 % 



Bei der Herstellung des Sonnenschutzgels wurden die Produkte 1 bis 3 unter Erwarmung zu einer 
klaren Losung gebracht. Zu dieser klaren Losung wurde das Produkt 4 bei gleicher Temperatur zugegeben. 
Anschliefiend wurde das Wasser (Produkt 5) auf die entsprechende Temperatur erwarmt und vorgelegt und 
in dieses Wasser wurden die vermischten Produkte 1 bis 4 eingeruhrt. Die Temperatur wahrend des 
Dispergierens betrug 60 bis 70 *C. Die entstehende Dispersion wurde so lange geruhrt, bis eine mittlere 
Teilchengrofie von etwa 250 nm erreicht wurde. Hiernach wurde die Dispersion auf Raumtemperatur 
abgekuhlt und mit Hostacerin (Produkt 6), dem Parfumkonzentrat (Produkt 7) und dem Konservierungsmittel 
(Produkt 8) unter Ausbildung des Sonnenschutzgels C vermischt. 
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Ausfuhrungsbeispiel D 

Es wurde ein Sonnenschutzgel D aus den nachfolgend wiedergegebenen Bestandteilen formuliert, 
wobei die Herstellung dieses Sonnenschutzgels so erfolgte, wie dies vorstehend fur das Sonnenschutzgels 
5 C beschrieben ist. 

Das Sonnenschutzgel D wies folgende Bestandteile auf: 



1 Octyl Methoxycinnamate 


4,0 % 


2 Benzophenone-3 


1 ,0 % 


3 Miglyol 812 


10,0 % 


4 phospholipidische Zusammensetzung gemaR Beispiel 2 


5,0 % 


5 Wasser, dem. 


77,3 % 


6 Xanthan 


1 ,7 % 


7 Phenonip 


0,5 % 


8 Parfumkonzentrat 


0,5 % 



Anwendungsbeispiel E 

20 

Es wurde eine Pre Shave Lotion E hergestellt, wobei die Pre Shave Lotion folgende Inhaltsstoffe 
aufwies: 



25 


1 phospholipidische Zusammensetzung gemaR Beispiel 3 


0,5 % 




2 Alpha-Tocopherol 


0,5 % 




3 Parfumol 


0,25 % 




4 Carbopol 980 


0,75 % 


30 


5 NaOH, I0%ig 


q.s. 




6 Ethanol 


15,0 % 




7 Wasser, dem. 


82,0 % 




8 Phenonip 


1 ,0 % 



Die Produkte 1 bis 3 wurden vorgemischt und mit einem Drittel der Gesamtmenge Wasser versetzt und 
so lange geruhrt, bis eine Dispersion entstand, die eine mittlere TeilchengroGe von ca. 200 nm aufwies. 
Diese Dispersion wurde in das Produkt 4 eingearbeitet. Nach Ausquellung wurde das restliche Wasser 
zugesetzt und der pH-Wert der Lotion wurde mit dem Produkt 5 auf 6,8 eingestellt. Hiernach wurden die 
Produkte 6 und 8 zugeruhrt. 



45 



50 



55 
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Anwendungsbeispiel F 

Es wurde eine Sonnenschutzlotion F aus den folgenden Bestandteilen hergesteflt; 



1 Crodamol DOA 


8,0 % 


2 Cithrol GMS/AS 


6,0 % 


3 Crodamol PMP 


5,0 % 


4 Base CB 3929 


5,0 % 


5 Antaron V-220 


2,0 % 


6 Emulgin B 2 


1 ,2 % 


7 Emulgin B 1 


0,8 % 


8 Carbopol 980 


0,1 % 


9 Wasser, dem. 


4,9 % 


10 phospholipidische Zusammensetzung gemaG Beispie! 2 


6,0 % 


1 1 Octyl Methoxycinnamate 


6,0 % 


12 Propylenglykol 


2,0 % 


13 Aloe vera Gei 2/912800 


2,0 % 


14 Wasser, dem. 


47,0 °o 


15 Panthenol 50 P 


2,0 % 


16 Parfumol Lafetto 100.034 


0,3 % 


17 Euxyl K 400 


0,1 % 


18 Triethanolamin 10%ig 


1 ,6 % 



25 Zur Herstellung wurden zunachst die Produkte 10, 11 und 14 dispergiert bis eine mittlere TeilchengroBe 

von ca. 200 nm entstand. Zu dieser Dispersion wurden die Produkte 12 und 13 sowie das aus den 

Produkten 8 und 9 bestehende Gel zugesetzt. 

Die Phase wurde dann zu der aus den Produkten 1 bis 7 bestehenden aufgeschmolzenen und 

homogenisierten Phase zugefuhrt. Die vereinigten Phasen wurden unter Ruhren auf eine Temperatur von 
30 etwa 35 *C abgekuhlt. Das dabei entstehende Produkt wurde mit den Produkten 15, 16, 17 und 18 versetzt 

und unter Ruhren auf Raumtemperatur abgekuhlt. 



Anwendungsbeispiel G 

35 Es wurde eine Pflegecreme G aus den nachfolgend aufgefuhrten Bestandteilen hergestellt: 



1 Emulgin B1 


2,0 % 


2 Syncrowax BB 4 


2,0 % 


3 Crodawax GP 200 


3,0 % 


4 Cithrol GMS/AS 


4,0 % 


5 Dow DC 345 


5,0 % 


6 Promyristyl PM 3 


10,0 % 


7 Miglyol 812 


10,0 % 


8 phospholipidische Zusammensetzung gemaB Beispiel 2 


4,0 % 


9 Wasser, dem. 


57,7 % 


10 Propylenglykol 


2,0 % 


1 1 Parfumol 


0,2 % 


12 Euxyl K400 


0,1 % 



Zur Herstellung der Pflegecreme G wurden die Produkte 8 bis 10 bei 70 *C dispergiert. Zu dieser 
Dispersion wurden bei 70 0 C die aus den Produkten 1 bis 7 bestehende homogenisierte Phase zugesetzt, 
wobei zur Herstellung dieser homogenisierten Phase die Produkte 1 bis 7 bei 70 *C aufgeschmolzen und 
miteinander vermischt wurden. Die so hergestellte Mtschung wurde unter Ruhren auf etwa 40 *C abgekuhlt 
55 und bei dieser Temperatur mit den Produkten 11 und 12 versetzt. AnschlieBend wurde die entstandene 
Creme unter Ruhren auf Raumtemperatur abgekuhlt. 

Urn zu uberprufen, ob die zuvor unter den Anwendungsbeispielen C bis G beschriebenen Zubereitun- 
gen Hautreizungen hervorrufen, wurde eine Untersuchung an Probanden durchgefuhrt. 
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Zu diesem Zweck wurden fur jede Zubereitung 50 Probanden ausgewahlt, die aufgrund der Aussage 
der Probanden besonders empfindlich auf kosmetische Zubereitungen reagieren. 

Bei jedem Proband wurde auf eine lokalisierte Stelle am Unterarm (Flache etwa 4 cm 2 ) 5 mal mil einem 
zeitlichen Abstand von 2 Stunden jeweils 0,5 g einer jeden Zubereitung aufgetragen. Vor dem erneuten 
Auftragen der Zubereitung wurde visuell beurteilt, ob eine Hautreizung auftrat. Die Ergebnisse dieser 
Untersuchung sind in der folgenden Tabelle 3 wiedergegeben. 

Tabelle 3 



Untersuchung der Hautreizung, pro Zubereitung - 50 Probanden 


Zubereitung gemafl 


Anzahl der Probanden mit Hautreizung nach dem Auftragen 


Anwendungsbeispiel 














einmal 


zweimat 


dreimal 


viermal 


funfmal 


C 


0 


0 


0 


1 


2 


D 


0 


0 


0 


0 


1 


E 


0 


0 


0 


0 


0 


F 


0 


0 


0 


0 


1 


G 


0 


0 


0 


0 


0 



Desweiteren wurde die zuvor in Tabelle 3 aufgefuhrten Zubereitungen einem Alterungstest unterworfen. 
Bei diesem Alterungstest wurden die Zubereitungen bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 65 % bei einer 
Raumtemperatur von 40 * C wahrend 30 Tage gelagert. Wahrend der Lagerzeit und nach Ablauf der 30 
Tage wurde der Geruch und die Konsistenz uberpruft, ohne dafi hierbei Veranderungen festgestellt werden 
konnten. 



Patentanspruche 

1. Phospholipidische Zusammensetzung mit einem Gehalt von mindestens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Zusammensetzung neben den ublichen Inhaltsstoffen desweiteren 
mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin sowie weniger als 3 Gew.% Phosphatidyleth- 
anolamin enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG die Zusammensetzung zwischen 22 
Gew.% und 40 Gew.%, insbesondere zwischen 25 Gew.% und 30 Gew.%, Phosphatidylcholin aufweist. 

3. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Zusammensetzung zwischen 21 Gew.% und 40 Gew.%, insbesondere zwischen 24 Gew.% und 28 
Gew.%, N-Acyl-Phosphatidylethanolamin enthalt. 

4. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die 
Zusammensetzung zwischen 0,01 Gew.% und 1,5 Gew.% Phosphatidylethanolamin aufweist. 

5. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG die 
Zusammensetzung mindestens 30 Gew.% negativ geladene Phospholipide aufweist. 

6. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Zusammensetzung 

25 - 30 Gew.% Phosphatidylcholin, 
24 - 28 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin, 
0,01 - 1,5 Gew.% Phosphatidylethanolamin, und 
40,5 - 50,99 Gew.% sonstige Inhaltsstoffe 
aufweist. 

7. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das N- 
Acyf-Phosphatidylethanolamin N-Oleyl-Phosphatidylethanolamin, N-Pa!mitoyl-Phosphatidylethanolamin, 
N-Stearyl-Phosphatidylethanolamin, N-Myristoyl-Phosphatdiylethanolamin und/oder N-Acetyl-Phosphati- 



13 



EP 0 604 806 A2 



ciylethanolamin jeweils allein oder in Mischung enthalt. 

8. Zusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafi das N-Acyl-Phosphatidylethanola- 
min zumindestens aus 90 Gew.% N-Acetyl-Phosphatidylethanolamin besteht. 

5 

9. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Zusammensetzung in einem Losungsmittel unter Ausbildung einer flussigen Zusammensetzung aufge- 
nommen ist. 

w 10. Zusammensetzung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi die flussige Zusammensetzung 70 
Gew.% bis 90 Gew.% der festen phospholipidischen Zusammensetzung und als Losungsmittel 30 
Gew.% bis 10 Gew.% Propylengiykol enthalt. 

11. Verfahren zur Herstellung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der vorangehenden 
is Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi als Ausgangssubstanz acyliertes Rohphosphatid eingesetzt 

wird und dafi das acylierte Rohphosphatid mit Methanol behandelt und der in Methanol losliche Anteil 
isoliert wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafi die Behandlung bei einer Temperatur 
20 zwischen 5 # C und 35 *C durchgefuhrt wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dafi die Behandlung mit 
Methanol wahrend 30 Minuten bis 3 Stunden durchgefuhrt wird. 

25 14. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi der in Methanol losliche 
Anteil zur Isolierung der phospholipidischen Zusammensetzung bei Temperaturen zwischen 70 °C und 
120 * C getrocknet wird. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi das Massenverhaltnis 
30 vom acylierten Rohphosphatid zum Methanol zwischen 1:3 bis 1:5 variiert. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafi der isolierte, methanol- 
losliche Anteil nach Entfernung des Methanols in einem geeigneten Losungsmittel, insbesondere 
Propylengiykol, gelost wird. 

35 

17. Verwendung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 10 als 
Zusatzstoff bei der Herstellung von Lebensmittel, Genufimitteln, Kosmetika und/oder pharmazeutischen 
Zubereitungen. 

40 18. Verwendung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 10 als 
Emulgator, Dispergator, Wirkstoff und/oder Alterungsinhibitor in kosmetischen Zubereitungen. 

19. Verwendung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 10 als 
Emulgator, Dispergator und/oder Alterungsinhibitor in Nahrungs- bzw. Genufimittel. 

45 

20. Verwendung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 10 als 
Emulgator, Dispergator, Wirkstoff und/oder Alterungsinhibitor in pharmazeutischen Zubereitungen. 

21. Verwendung der phospholipidischen Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 10 als 
so Emulgator, Dispergator und/oder Alterungsinhibitor in Parfum oder Parfumvorprodukte. 

22. Lebensmittel, dadurch gekennzeichnet, dafi es als Emulgator, Dispergator und/oder Alterungsinhibitor 
eine phospholipidische Zusammensetzung enthalt, die neben ublichen Inhaltsstoffen mindestens 20 
Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin und weniger als 3 

55 Gew.% Phosphatidylethanolamin aufweist. 

23. Genufimittel, dadurch gekennzeichnet, dafi es als Emulgator, Dispergator und/oder Alterungsinhibitor 
eine phospholipidische Zusammensetzung enthalt, die neben ublichen Inhaltsstoffen mindestens 20 
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Gew.% Phosphatidylcholine mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidylethanolamin und weniger als 3 
Gew.% Phosphatidylethanolamin aufweist. 

24. Kosmetische Zubereitung, dadurch gekennzeichnet, daG sie als Emulgator, Dispergator, Alterungsinhibi- 
tor und/oder als Wirkstoff eine phospholipidische Zusammensetzung enthalt, die neben ublichen 
Inhaltsstoffen mindestens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidy- 
lethanolamtn und weniger als 3 Gew.% Phosphatidylethanolamin aufweist. 

25. Pharmazeutische Zubereitung, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Emulgator, Dispergator, Alterungs- 
inhibitor und/oder als Wirkstoff eine phospholipidische Zusammensetzung enthalt, die neben ubiichen 
Inhaltsstoffen mindestens 20 Gew.% Phosphatidylcholin, mindestens 20 Gew.% N-Acyl-Phosphatidy- 
lethanolamin sowie weniger als 3 Gew.% Phosphatidylethanolamin aufweist. 
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